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% Vorrichtung zum Entfernen eines Abschnittes des Isolationsmantels an den Enden von ein- und 
mehradrigen Elektrokabeln. 

@ Die Vorrichtung besteht aus einem um eine Achse (15) 
drehbar gelagerten, antreibbaren Messertrager (13), in 
dessen Stirnseite sich kreuzende Nuten (23, 25) eingelas- 
sen sind r in denen radial verschiebbare Zentriernocken (27) 
und Messernocken (29) eingelegt sind. Die Zentriernocken 
(27) konnen durch Zugstangen (43) und die Messernocken 
(29) durch Zugstangen (53) auf den Durchmesser des zu 
bearbeitenden Kabels bzw. die Dicke des Mantels des 
Kabels eingestellt werden. Im Messertrager (13) konnen 
Kabei unterschiedlicher Dicke abisoliert werden. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Ent- 
fernen eines Abschnittes des Isolationsmantels an 
den Enden von ein- und mehradrigen Elektroka- 
beln. 

Bei der Verdrahtung von elektrischen Anlagen 
miissen bei einadrigen Kabeln der die Kupferseele 
umgebende Isolationsmantel und bei mehradrigen 
Kabeln zusatzlich der die Mehrzahl von Drahten 
umgebende Mantel uber eine bestimmte Lange ent- 
fernt werden, damit die Kabelenden freigelegt und 
verlotet oder verschraubt werden konnen. Das Ent- 
fernen der Isolation auf einadrigen Kabeln, auch 
Abisoiieren genannt, erfolgt iiblicherweise mit einer 
von Hand betatigten Zange, mit welcher die Isolati- 
on mit zwei V-formig ausgeschnittenen zusammen- 
wirkenden Zangenbacken eingeschnitten und dann 
vom darunterliegenden Draht abgezogen wird. Bei 
mehradrigen Kabeln lasst sich diese bekannte Zan- 
ge nicht verwenden, und es ist ubltch, den Aussen- 
mantel mit einem scharfen Messer einzuschneiden 
und dann abzuziehen. Beim Einschneiden mit ei- 
nem Messer kann kaum vermieden werden, dass 
auch die darunterliegende Isolation an den einzel- 
nen Drahten angeschnitten und damit verletzt wird. 
Im weiteren konnen auch sehr schwere Verletzun- 
gen der Hand des Elektrikers erfolgen, wenn dieser 
unsorgfaitig arbeitet. 

Es sind daher auch schon motorisch betriebene 
Vorrichtungen bekanntgeworden, mit denen, insbe- 
sondere in der Grossserienfertigung in der Industrie 
der Isolationsmantel vom Kabel abgetrennt werden 
kann. Eine solche bekannte Maschine weist ein 
Vielzahl von Schneidkopfen auf, bei der jeder 
Schneidkopf einem bestimmten Kabeldurchmesser 
zugeordnet ist. Bei der Verarbeitung von unter- 
schiedlich dicken Kabeln - dies ist der Regelfall - 
muss daher jedes Mai der entsprechende Schneid- 
kopf in Arbeitsstellung gebracht werden. Solche 
Maschinen konnen ohne weiteres in der Grossse- 
rienfabrikation bei gleichbleibenden Kabeldurchmes- 
sern eingesetzt werden; in kleineren Betrieben ohne 
Serienfertigung und mit stets andernden Durchmes- 
sern der Kabel und unterschiedlich dicken Isolier- 
manteln lassen sich diese zudem sehr teuren Ma- 
schinen nicht rationed einsetzen. 

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, eine 
Vorrichtung zum Entfernen des Isolationsmantels an 
den Enden von ein- und mehradrigen Elektrokabeln 
zu schaffen, die es erlaubt, mit einem einzigen 
Schneidkopf Kabel von unterschiedlicher Dicke be- 
arbeiten zu kSnnen. Eine weitere Aufgabe der Erfin- 
dung besteht darin, eine Vorrichtung zu schaffen, 
bei der der Schneidkopf in einfacher Weise dem 
Durchmesser des zu bearbeitenden Kabels ange- 
passt werden und damit abwechslungsweise auch 
unterschiedlich dicke Kabel bearbeitet werden kon- 
nen. 

Uberraschenderweise gelingt es, mit der im An- 
spruch 1 angegebenen Vorrichtung die erste Aufga- 
be in einwandfreier Weise zu losen. Die in sich 
kreuzenden Nuten im Messertrager durch Zugstan- 
gen verschiebbaren Zentrier- und Messernocken 
lassen sich bei laufender Maschine in einfacher 



Weise durch je einen Einstellknopf fur die Messer 
und die Zentrierung an den Durchmesser des Ka- 
bels und die Dicke des Mantels anpassen. Die 
Zugstangen ermoglichen eine einfache Durchfuh- 

5 rung der Einsteliung der Zentrier- und der Messer- 
nocken durch die sich drehenden Teile hindurch. 
Mitteis den Einstellknopfen kann die Einsteliung auf 
das zu bearbeitende Kabel in sehr exakter Weise 
und rasch erfolgen. Mit einer Skala konnen bei wie- 

10 derkehrenden Arbeiten die Einsteliungen direkt vor- 
genommen werden. Durch die gemeinsame Lage- 
rung aller Einstetlelemente auf einer langs im Ge- 
hause verschiebbaren Fuhrung kann nach dem 
Einstellen der Zusteliwerte fur den Messernocken 

15 und die Zentrierung die kalibrierte Offnung wieder 
freigegeben und ein nachstes Kabel eingeschoben 
werden. 

Anhand eines illustrierten Ausfuhrungsbeispieles 
wird die Erfindung naher erlautert. Es zeigen: 

20 

Fig. 1 eine perspektivische Gesamtansicht der 
Vorrichtung, 

Fig. 2 eine Aufsicht auf den Messertrager, 

Fig. 3 einen Querschnitt durch den Messertrager 
25 langs Linie Ill-Ill in Fig. 2, 

Fig. 4 einen Langsschnitt durch die Vorrichtung 
langs Linie IV-IV in Fig. 1, 

Fig. 5 eine Unteransicht des Versteliorganes aus 
Richtung des Pfeiles A in Fig. 4. 

30 

Die Vorrichtung 1 zum Entfernen eines Mantelab- 
schnittes 3 von einem ein- oder mehradrigen Kabel 
5 ist in einem Gehause 7 untergebracht. Auf der 
Oberseite des Gehauses sind der Einstellknopf 9 

35 fur die Zustellung des Messers 10 und der Einstell- 
knopf 11 fur die Zustellung der Zentrierung 12 
sichtbar. Auf der Stimseite des Gehauses 7 ist der 
Messertrager 13 in Gestalt eines urn eine Drehach- 
se 15 antreibbaren Zylinders sichtbar. Der Messer- 

40 trager 13 weist eine zentrale Offnung 17 zum Ein- 
schieben des Drahtes 5 auf. Am Gehause 7 ist wei- 
ter ein Schalter 19 sowie ein Betatigungspedal 21 
fur die Zustellung des Messers 10 und die Zentrie- 
rung 12 sichtbar. 

45 In der Ansicht des Messertragers 13 in Fig. 2 
(Deckel nicht gezeichnet) und im Schnitt Ill-Ill in 
Fig. 3 sind zwei sich kreuzende Fuhrungsnuten 23 
und 25 sichtbar. In der Fuhrungsnut 23 sind zwei 
Zentrierungsnocken 27 und in der Fuhrungsnut 23 

50 zwei Messernocken 29 eingelegt. Die beiden Zen- 
triernocken 27 weisen an den sich gegeniiberlie- 
genden, der Achse 15 zugekehrten Stirnflachen V- 
formige Einschnitte 31 auf. Im Bereich der Ein- 
schnitte 31 konnen die Zentriemocken 27 zudem 

55 mit parallel zum Grund der Fuhrungsnut 23 verlau- 
fenden Einstichen 33 versehen sein, welche dazu 
bestimmt sind, ein Ineinandergreifen der sich ge- 
genuberliegenden V-formigen Einschnitte 31 an den 
beiden Zentriemocken 27 zu ermoglichen, um den 

60 Durchgangsquerschnitt, gebildet durch die beiden 
V-formigen Einschnitte, bis auf wenige Millimeter zu 
verkleinern. In den beiden Zentriemocken 27 sind 
schlitzformige Bohrungen 35 eingelassen, welche 
auf der der Achse 15 zugekehrten Seite eine schra- 

65 ge Fuhrungsflache 37 aufweisen. Auf den schragen 



2 



- BNSDOCID: <CH 683472A5_1_> 



3 



CH 683 472 A5 



4 



Fuhrungsflachen 37 liegen im gleichen Winkel ver- 
laufende Schragflachen 39, die Teil des Kopfes 41 
einer Zugstange 43 sind. 

Analog zur Ausgestaltung der Zentriernocken 27 
sind auch in den Messernocken 29 schlitzformige 
Bohrungen 45 mit schragen Fuhrungsflachen 47 
angebracht, welch letztere mit der Schragflache 49 
am Kopf 51 einer Zugstange 53 zusammenwirken. 
An der Stirnflache der Messernocken 29 ist je eine 
Messerschneide 55 befestigt. Die Messerschneide 
55 kann mit einer Schraube 57 am Messernocken 
29 austauschbar befestigt sein. 

Der Messertrager 13 wird von einem Lager 61, 
getragen und ist mit diesen durch Stutzen 63 ver- 
bunden. Die beiden Zugstangenpaare 43, 53 durch- 
dringen die Frontplatte 59 und eine auf der Ruck- 
seite der Frontplatte 59 drehbar an dieser gelager- 
ten Riemenscheibe 65, auf der ein Riemen 67 
umlauft, der von einer Antriebsscheibe 69 eines An- 
triebsmotors 71 angetrieben wird. Die Riemenschei- 
be 65 sitzt ebenfalls auf dem Lager 61, das an der 
Frontplatte 59 befestigt ist 

In der Riemenscheibe 65 sind vier Durchgangs- 
bohrungen 75 angebracht, durch die die Zugstan- 
gen 43 und 53 mit geringem Spiel hindurchgefuhrt 
sind. Die kurzer ausgebildeten Zugstangen 53 fur 
die Messernocken 29 enden im Bereich einer er- 
sten Scheibe 77 und sind mit dieser durch Schrau- 
ben fest verbunden. Die beiden langeren Zugstan- 
gen 43 durchdringen die Scheibe 77 und enden in 
einer zweiten Scheibe 79 und sind mit dieser fest 
verbunden. 

Der Messertrager 1 3, das Lager 61 , die Riemen- 
scheibe 65, die erste Scheibe 77 und die zweite 
Scheibe 79 liegen koaxiai zueinander auf der Ach- 
se 15. Die erste Scheibe 77 ist frei drehbar auf 
dem Ende einer feststehenden Welle 81 angeord- 
net. Ein in den Fig. 4 und 5 nicht dargestelltes Ku- 
gellager tragt die Scheibe 77. Die zweite Scheibe 
79 ist ebenfalls bezuglich der Welle 81 frei drehbar 
und wird von einem ersten Quertrager 83 getragen, 
an dem ein die Scheibe 79 tragendes Lager 84 be- 
festigt ist. Das hintere Ende der Welle 81 ist in ei- 
nem dritten Quertrager 85 verschiebbar gehalten. 

Der erste und der dritte Quertrager 83, 85 sind 
auf zwei im Gehause 7 befestigten Fuhrungsstan- 
gen 87 verschiebbar gelagert. Dazu sind in den 
Quertragern 83 und 85 entsprechende Fuhrungs- 
buchsen eingesetzt, die eine spielfreie Axiallage- 
rung erlauben. 

Neben den beiden Quertragern 83, 85 ist je ein 
weiterer zweiter Quertrager 89 und vierter Quertra- 
ger 91 an den Fuhrungen 87 unverriickbar befe- 
stigt. Vorzugsweise erfolgt die Befestigung durch 
Festklemmen (Ausfuhrung Fig. 4); sie kann aber 
auch durch eine Verschweissung der beiden Teile 
miteinander erreicht werden (Ausfuhrung Fig. 5). 
Auf den obenliegenden Flachen des ersten und des 
dritten Quertragers 83, 85 ist je ein nach oben ra- 
gender Stift 93 bzw. 95 aufgesetzt. welche je in 
eine spiralformig verlaufende Nutkurve 97 bzw. 99 
an einer Kurvenscheibe 101 bzw. 103 eingreifen. 
Die Kurvenscheibe 101 ist drehfest auf einer ersten 
Einstellwelle 105; die Kurvenscheibe 103 drehfest 
auf einer Einstellwelle 107 aufgesetzt. Die Einsteil- 



wellen 105 und 107 durchdringen die Oberseite des 
Gehauses 7 und tragen die beiden Einstellknopfe 9 
und 11. Das untere Ende der Einstellwelle 105 ist 
drehbar im zweiten Quertrager 89 und di Einstell- 
5 welle 107 ist drehbar im vierten Quertrager 91 gela- 
gert. 

An den beiden Kurvenscheiben 101 und 103 
konnen federnde Rastmittel vorgesehen sein, die 
bei einer Drehung der Kurvenscheiben 101 und 103 

10 diese in vorgegebenen kleineren oder grosseren 
Schritten einrasten. In der einfachsten Ausfuhrung 
der federnden Rastvorrichtung sind an der Untersei- 
te der Kurvenscheiben 101, 103 auf einem Kreis 
kieine Bohrungen angebracht, in die ein federnd in 

15 den Quertragern 89, 91 gelagerter Stift eingreifen 
kann (keine Abbildung). 

Die hinteren Enden der beiden Fuhrungen 87 
sind durch eine Schubplatte 109 miteinander ver- 
bunden. Die Schubplatte 109 ihrerseits stent uber 

20 einen zweiarmigen Hebel 111, der an der Gehause- 
ruckwand schwenkbar gelagert ist in Verbindung 
mit einem Linearantrieb 113, z.B. einem Elektroma- 
gneten oder einem Pneumatikzylinder. 

Die Funktionsweise der Abisoliervorrichtung wird 

25 nun anhand der Verfahrensschritte, wie sie der Be- 
dienungsmann beim Abisolieren eines Drahtendes 
vornimmt, eriautert. 

Mit dem Schalter 19 wird der Antriebsmotor 71 in 
Gang gesetzt und damit uber die Riemenscheibe 

30 65 der Messertrager 13 in Drehung versetzt. Die 
Ubertragung der Drehbewegung von der Riemen- 
scheibe 65 auf den Messertrager 13 erfolgt durch 
die Stutzen 63, die die beiden Teile drehfest dreh- 
fest miteinander verbinden und in der Frontwand 59 

35 drehbar gelagert sind. Durch die Zugstangen 43 
und 53 werden auch die beiden Scheiben 77 und 
79 mitgedreht. Durch BetStigung des Pedals 21 
werden die Quertrager 83, 85, 89 und 91 sowie die 
Scheiben 77 und 79 nach rechts verschoben. Da- 

40 durch losen sich die Schragflachen 39, 49 von den 
Fuhrungsflachen 37, 42. Durch die Drehung des 
Messertragers 13 werden die beiden Zentriernocken 
27 und die beiden Messernocken 29 in den Fiih- 
rungsnuten 23 bzw. 25 nach aussen gedrangt Der 

45 Querschnitt der Offnung 17 im Messertrager 13 ist 
in dieser Grundstellung vollstandig frei. 

Nun schiebt die Bedienungsperson ein Kabel 5 in 
die Offnung 17 und dreht am Einstellknopf 9. Da- 
durch wird der erste Quertrager 83, welcher mit der 

50 Welle 81 verbunden ist, durch die Kurvennut 97 
uber dem Stift 93 nach hinten, in den Abbildungen 
nach links, verschoben. Durch diese axiale Ver- 
schiebung der Welle 81 wird die Scheibe 79, an 
der die beiden Zugstangen 43 befestigt sind, eben- 

55 falls nach hinten gezogen. Die am vorderen Ende 
angebrachten Schragflachen 39 schieben die bei- 
den Zentriernocken 27 radial und gleichmassig ge- 
gen die Achse 15 hin. Sobald die V-formigen Ein- 
schnitte 31 den Mantel des eingeschobenen Kabels 

60 5 beruhren, dies kann die Bedienungsperson leicht 
feststellen, wenn sich das Kabel 5 drehen mochte, 
ist die Kabelzentrierung beendet. 

Nun dreht die Bedienungsperson am Einstell- 
knopf 11 und verschiebt uber die Kurvenscheibe 

65 103 bzw. deren spiralformige Nut 99 den dritten 
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Quertrager 85 nach links und zieht mit diesem die 
uber die Welle 81 daran drehbar befestigte erste 
Scheibe 77 mit Gleichzeitig werden die an der 
Scheibe 77 befestigten Zugstangen 53 ebenfalls 
nach hinten gezogen und verschieben dadurch die 
im Messertrager 13 verschiebbaren Messernocken 
29 mit den Messerschneiden 55 radial nach innen. 
Das Mass der Zustellung der Messerschneiden 55 
hangt von der Dicke des Mantels ab und muss von 
Fall zu Fall durch Versuche festgestelit werden, 
oder sie kann anhand einer Skala 56 am Drehknopf 
11 direkt eingestellt werden, wenn die Zustellung 
aus fruheren Arbeiten bekannt ist Nun ist die Ma- 
schine arbeitsbereit, und es konnen ohne weitere 
Einsteilungen Kabel 5 abisoliert werden. 

Die Bedienungsperson schiebt nun durch den 
Querschnitt der Offnung 17 das Kabelende so weit 
ein, wie er dieses abzuisolieren gedenkt, in den 
Messertrager 13. Dann druckt er mit dem Fuss auf 
das Pedal 21. Dieses aktiviert den Linearantrieb 
113, welcher uber den zweiarmigen Hebel 111 und 
die Schubplatte 1 09 auch die Quertrager 83, 85, 89 
und 91 sowie die mit diesen indirekt verbundenen 
Zugstangen 43 und 53 nach hinten zieht. Dadurch 
werden die beiden Zentriernocken 27 und die bei- 
den Messernocken 29 radial nach innen in die zu- 
vor einjustierte Position verschoben und der Mantel 
3 kann von den beiden Messerschneiden 55 durch- 
geschnitten werden. Nach kurzer Zeit kann die Be- 
dienungsperson am Kabel 5 Ziehen und den abge- 
trennten Mantelabschnitt 3 von den darunterliegen- 
den Drahten 115 abziehen. 

Damit keine Verletzung der isoiationen der unter 
dem Mantelabschnitt 3 liegenden Drahte 115 er- 
folgt, schlagt die Erfindung vor, die Messerschnei- 
den 55 auf der Seite des Drahtendes des Drahtes 
5 mit einer Anschragung 117 zu versehen. Wird 
nun das Kabel 5 nach dem Schnitt aus dem Mes- 
sertrager 1 3 herausgezogen, so weichen die beiden 
Messernocken 29 mit dem Messerschneiden 55 um 
einen geringen Betrag, der sich durch das Umkehr- 
spiel in den zusammenwirkenden Teilen ergibt, ra- 
dial nach aussen zuruck und fassen die Isoiationen 
der Drahte 115 unbeschadigt Der abgetrennte 
Mantelabschnitt 3 kann zwischen den Zugstangen 
43, 53 und den Stiitzen 63 hindurch nach unten in 
einen Auffangbehalter (nicht gezeigt) fallen. 

Mussen nach einer bestimmten Zeit Kabel 5 mit 
einem anderen Durchmesser abisoliert werden, so 
kann die Bedienungsperson durch Neueinstellung 
der Zentriernocken 27 und der Messerschneiden 55 
die Maschine an das neue Kabel anpassen. SoIIte 
sich herausstelien, dass die Messerschneiden 55 
zu tief oder zu wenig tief schneiden, kann jederzeit 
mit dem Einstellknopf 11 eine entsprechende Kor- 
rektur vorgenommen werden. 

Patentanspruche 

1. Vorrichtung in einem Gehause (7) zum Entfer- 
nen eines Abschnittes (3) des Isotationsmantels an 
den Enden von ein- und mehradrigen Elektrokabeln 
(5), mit einer Kabelzentrierung (12) und mit minde- 
stens einer zustellbaren Messerschneide (55) zum 
Anbringen eines umlaufenden Einschnittes, welche 
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Schneide (55) in einem drehbar gelagerten Messer- 
trager (13) angeordnet ist, bei der die Kabelzentrie- 
rung (12) mindestens zwei in radial im Messertra- 
ger (13) verlaufenden ersten Nuten (25) gegenein- 
5 ander verschiebbare Zentrierungsnocken (27) 
aufweist, und bei der in radial verlaufenden zweiten 
Nuten (23) die die Messerschneiden (55) tragenden 
Messernocken (29) verschieb- und einstellbar ein- 
gelegt sind. 

10 2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Zentriernocken (27) und die 
Messernocken (29) durch parallel zur Drehachse 
(15) des Messertragers (13) liegende Zugstangen 
(43, 53), deren Enden schrage Fuhrungsflachen 

15 (37, 47) aufweisen, die in entsprechende Schragfla- 
chen (39, 49) in den Zentriernocken (27) und den 
Messernocken (29) eingreifen, radial zur Drehachse 
(15) hin bewegbar sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge- 
20 kennzeichnet, dass die Zugstangen (43) fur die Ka- 
belzentrierung (12) und die Zugstangen (53) fur den 
Messernocken (29) durch Stellorgane (9, 11) axial 
verschiebbar sind. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge- 
25 kennzeichnet, dass die Enden der Zugstangen (43, 

53) je mit auf der Drehachse (15) drehbar gelager- 
ten Zugscheiben (77, 79) verbunden sind, und dass 
die Zugstange (53) fur den Messernocken (29) un- 
abhangig von den Zugstangen (43) fur die Zentrier- 
30 nocken (27) ein- und verstellbar sind. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass an den Steliorganen (9, 11) 
Kurvenscheiben (101, 103) zum axialen Verstellen 
der Zugscheiben (77, 79) angebracht sind. 

35 6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die zweite Zugscheibe (79) an 
einem ersten Quertrager (83) frei drehbar geiagert 
ist, dass die erste Zugscheibe (77) an einem dritten 
Quertrager (85) frei drehbar geiagert ist, und dass 

40 die beiden Quertrager (83, 85) entlang einer Fuh- 
rung (87) durch die Stellorgane (9, 11) verschiebbar 
sind. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Kurvenscheiben (101, 103) 

45 auf einem zweiten und einem vierten Quertrager 
(89, 91) drehbar geiagert sind, und dass die beiden 
Quertrager (89, 91) auf der Fuhrung (87) befestigt 
sind. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 6 oder 
50 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Fuhrung (87) 

im Gehause (7) parallel zur Drehachse (15) durch 
ein Stellorgan (113) verschiebbar geiagert ist 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 
8, dadurch gekennzeichnet, dass der Messertrager 

55 (13) an der Frontplatte (59) des Gehauses (7) dreh- 
bar geiagert und mit einer Riemenscheibe (65) 
drehfest verbunden ist, in welcher Bohrungen fiir 
die Durchfiihrung der Zugstangen (43, 53) eingelas- 
sen sind, und dass die Riemenscheibe (65) von ei- 

60 nem Antriebsmotor (71) antreibbar ist. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 8 
oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Messer- 
nocken (29) und die Zentriernocken (27) durch Ver- 
schieben der Fuhrungen (87) aus einer die Offnung 

65 (17) am Messertrager (13) freigebenden Stellung in 
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eine eingestellte Zentrier- und Trennstellung ver- 
fahrbar sind. 

1 1 . Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 
10, dadurch gekennzeichnet, dass die Messer- 
schneiden (55) eine dem Gehause (7) zugekehrte 5 
Anschragung (117) aufweisen. 
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